Kiuhlelement

Zubehor fur Membran-Druckmittler und Rohr-Druckmittler

Informationen iliber Anwendungen, Eigenschaften, mess-
technische Einfliisse wie Temperatur, Stellzeit unserer Kiihl-
elemente finden Sie in der Ubersicht 7000.

Kuhlelemente zur Entkopplung des Druckmessgerates von der
Messstelle werden fir Anwendungen empfohlen, bei denen die
Messstofftemperatur an der Messtelle tiber +100 °C jedoch unter
+300 °C liegt.

Das Kuhlelement entspricht den aktuellen Anforderungen der in-
ternationalen Standards der Hygieneanwendungen.

Es zeichnet sich durch eine auBBerordentlich leichte Reinigbarkeit
und eine bessere Kuhlwirkung aus. Bei Manometer/Druckmittler-
kombinationen mit Kihlelement, die in unserem Hause montiert
und befullt werden, liefern wir standardmaBig die verschweiBBte
Kuhlelementvariante KEIRv.

Typ KEIRv und KEIRVG haben als Messgeréteanschluss eine
Bohrung d8 zum VerschweiBen mit einem Manometer, z. B.
RCh 100 — 3vDW oder Fernleitung.

Bei der verschweiBBten Verbindung von Manometer/Kihlele-
ment/Druckmittler und der nicht von auBen zugénglichen Full-
offnung kann keine Leckage entstehen. Die Teile sind auBerlich
leicht zu reinigen.

Typ KEIRvGi und KEIRvGixG haben einen Messgerateadapter
mit Innengewinde zum Direktanbau an Messgerédte mit AuBen-
gewinde.

Die verschraubten Verbindungen Manometer/Adapter und die
Fulléffnung dirfen auf keinen Fall gelést bzw. gedffnet werden,
da sonst Fullflissigkeit austritt und das Druckmesssystem seine
Funktionsfahigkeit verliert.
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Standardausfiihrungen

Werkstoff
316L

Messgerateanschluss
d8-Bohrung zum Verschwei3en mit Messgerat

Prozessanschluss
Typ KEIRv mit 8 mm Anschwei3zapfen,
andere Anschllsse siehe Seite 2

Temperatur
Klasse 300 (bis +300 °C)

Nenndruck
PN 600 bar

MaBbilder
siehe Seite 2

Anbau/Befiillung

Informationen zu Anbau und Befiillung erhalten Sie gerne auf
Anfrage.

Bestellangaben

¢ KEIRv mit Druckmittler und Messgeréat verschweif3t

o KEIRVG mit Druckmittler verschraubt und
Messgerat verschweif3t

o KEIRvVGi mit Druckmittler verschweil3t und

Messgerat verschraubt
e KEIRvGixG mit Druckmittler und Messgerat verschraubt

KEIRv KEIRVGi
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MaBzeichnung, MaBe, Masse, Temperaturschaubild
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Kihlelement
Typ b d
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KEIRv Klasse 300

—8—Messung 200°C

Messpunkt 1 = Messstofftemperatur

Messpunkt 2 = Kiihlelement unten
Messpunkt 3 = Kiihlelement Mitte
Messpunkt 4 = Kuihlelement oben
Messpunkt 5 = Manometerkdrper

—8—Messung 250°C
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Messpunkte

Missung 300°C

Die konstanten Messstofftemperaturen wurden an verschiedenen Messpunkten gemessen.
In der Grafik lassen sich auch flir Zwischentemperaturen die entsprechenden Werte annéhernd ermitteln.
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