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Термопары по DIN EN 50 446
прямая конструкция с керамической защитной гильзой

1) допустимая температура у соединительной головки при эксплуатации и хранении
2) соответственно большее значение 

TTeKA 
TTeKAT

Стандартные исполнения

Измерительный элемент
типы термопар K, N и S по DIN EN 60 584, 
как одинарный или сдвоенный чувствительный элемент

Диапазоны рабочей температуры 

материал защитной гильзы макс. температура
C610 +1500 °C
C799 +1600 °C

Независимо от материала защитной гильзы типы K и N  
применяются макс. до 1200 °C.

Диапазоны температуры окружающей среды1)

тип TTeKA:	 −40 °C до +100 °C
тип TTeKAT:	 −40 °C до   +85 °C

Точность
класс 1 по DIN EN 60 584
погрешность2) K, N: 	 +1,5 °C или 0,004 ∙ |t|
в диапазоне: 	 −40 °C до +1000 °C
погрешность2) S: 	 +1,0 °C или (1+(t−1100)∙0,003) °C
во всем диапазоне рабочих температур

Исполнения по DIN 50 446
AK: 	� размер A, керамическая защитная гильза без 

внутренней трубки
AKK:	� размер A, керамическая защитная гильза с  

внутренней трубкой
BK:	� размер B, керамическая защитная гильза без 

внутренней трубки
BKK:	� размер B, керамическая защитная гильза с  

внутренней трубкой

Щуп
закрытая с одной стороны керамическая защитная гильза 
из С610 или С799 с керамически изолированной термопа-
рой(-ами)

Керамическая внутренняя трубка
опционально поставляется из керамики С610 или С799

Номинальные длины
AK:		  500, 710, 1000, 1400, 2000 мм
AKK:		  500, 710, 1000, 1400 мм
BK:		  355, 500, 710, 1000 мм
BKK:		  355, 500 мм

Термопары TTeKA и TTeKAT разработаны для измерения вы-
соких температур до +1600 °C. Они состоят из керамической 
защитной гильзы, в которую помещены провода термопары 
с керамическими изоляторами. Дополнительно может быть 
встроена газонепроницаемая внутренняя трубка из керамики.

Для обоих типов мы предлагаем различные термопары по 
DIN EN 60 584. Помимо этого тип TTeKAT поставляется со 
встроенными трансмиттерами различных моделей с анало-
говым или цифровым выходом.

Для типа TTeKA мы предлагаем различные соединитель-
ные головки. Тип TTeKAT принципиально изготавливается 
с удлиненной крышкой (соединительные головки BUZ-H и 
AUZ-H), в которую монтируется трансмиттер.

Применение

Принадлежности

•	 трансмиттер для установки на шину
•	 �цифровой индикатор для встраивания в панель или для 

монтажа на стену
•	 компенсационные кабели или кабели-удлинители

Специальные исполнения (по запросу)

•	 другие термопары
•	 муфта с резьбой из нерж. стали
•	 специальные материалы для защитной гильзы
•	 �специальное оснащение, как, напр., для продувки инерт-

ным газом
•	 �исполнение с измерительной вставкой из кабеля в оболоч-

ке с минеральной изоляцией

см. стр. 4

Текст заказа 

Соединительные головки
AK, AKK:		  типы A, AUZ или AUZ-H
BK, BKK:		  типы B, BUZ или BUZ-H

Степень защиты (DIN EN 60 529)
IP54

Выходной сигнал
тип TTeKA: 	� термоэлектрическое напряжение по 

DIN EN 60 584
тип TTeKAT: 	� 4...20 мА, HART® или PROFIBUS® PA /  

FOUNDATION™ Fieldbus

Месторасположение: Wesel
Manometerstraße 5 • 46487 Wesel-Ginderich
Tel.: +49 2803 9130 – 0 • Fax: +49 2803 1035 
mail@armano-wesel.com

Месторасположение: Beierfeld
Am Gewerbepark 9 • 08344 Grünhain-Beierfeld
Tel.: +49 3774 58 – 0 • Fax: +49 3774 58 – 545 
mail@armano-beierfeld.com

www.armano-messtechnik.com

ARMANO Messtechnik GmbH
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D-08344 Grünhain-Beierfeld
Am Gewerbepark 9

Beierfeld GmbH
MANOTHERM

erstellt:
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D-08344 Grünhain-Beierfeld
Am Gewerbepark 9

Beierfeld GmbH
MANOTHERM

erstellt:

Kopf-AUZ
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436.9 g

D-08344 Grünhain-Beierfeld
Am Gewerbepark 9

Beierfeld GmbH
MANOTHERM

erstellt:

Kopf-AUZ-H

Соединительные головки, размеры (мм)

Соединительные головки

головка A головка AUZ головка AUZ-H
материал: алюминий, литье под давлением алюминий, литье под давлением алюминий, литье под давлением
крышка: фланцевая с винтами откидная удлиненная, откидная
степень защиты: IP54 IP54 IP54
количество транс-
миттеров:

0 0 1

макс. размеры для 
установки трансмит-
тера:

Ø 56 x 20 мм Ø 56 x 13 мм Ø 60 x 40 мм (крышка)
Ø 56 x 13 мм (дно)

головка B головка BUZ головка BUZ-H
материал: алюминий, литье под давлением алюминий, литье под давлением алюминий, литье под давлением
крышка: фланцевая с винтами откидная удлиненная, откидная
степень защиты: IP54 IP54 IP54
количество транс-
миттеров:

0 0 1

макс. размеры для 
установки трансмит-
тера:

Ø 44 x 21 мм Ø 45 x 40 мм Ø 60 x 40 мм (крышка)
Ø 45 x 16 мм (дно)

 c
a.

 7
4 

 50 

 M20x1,5

A

B

C

1234

D

17.02.

1:2

Blatt 1 von 1

Petzold

Name

Anschlusskopf B zum Klemmen.SLDASMDatei(Modell):
Gepr.

Halbzeug, Werkstoff

Benennung

Zeichnung Nr.

Masse

Maßstab

Ers. für: Ers. durch:NameDatumÄnderungZust.

Datum

ohne Toleranzangabe nach
zulässige Abweichung für Maße

D
ru

ck
da

tu
m

: 1
7.

02
.2

01
6

G
em

äß
 D

IN
 IS

O
 1

60
16

 g
ilt

: "
W

ei
te

rg
ab

e 
so

w
ie

 V
er

vi
el

fä
lti

gu
ng

 d
ie

se
s 

D
ok

um
en

ts
, V

er
w

er
tu

ng
 u

nd
 M

itt
ei

lu
ng

 s
ei

ne
s 

In
ha

lts
 s

in
d 

ve
rb

ot
en

, s
ow

ei
t n

ic
ht

 a
us

dr
üc

kl
ic

h 
ge

st
at

te
t.

Zu
w

id
er

ha
nd

lu
ng

en
 v

er
pf

lic
ht

en
 z

u 
Sc

ha
de

ne
rs

at
z.

 A
lle

 R
ec

ht
e 

fü
r d

en
 F

al
l d

er
 P

at
en

t-,
 G

eb
ra

uc
hs

m
us

te
r- 

od
er

 G
es

ch
m

ac
ks

m
us

te
re

in
tra

gu
ng

 v
or

be
ha

lte
n.

"

DB 8510/8521/8531/8610/8621/8631
Anschlusskopf Form B zum Klemmen

167.1 g

D-08344 Grünhain-Beierfeld
Am Gewerbepark 9

Beierfeld GmbH
MANOTHERM

ISO 2768 -m
2016

Bearb.

Anschlusskopf B zum Klemmen
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DB 8520/8530/8620/8630
Anschlusskopf BUZ z. Klemmen

-

D-08344 Grünhain-Beierfeld
Am Gewerbepark 9

Beierfeld GmbH
MANOTHERM

ISO 2768 -m
2016

Bearb.

Anschlusskopf BUZ zum Klemmen
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DB 8520/8530/8620/8630
Anschlusskopf BUZ-H z. Klemmen

444.4 g

D-08344 Grünhain-Beierfeld
Am Gewerbepark 9

Beierfeld GmbH
MANOTHERM

ISO 2768 -m
2016
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Anschlusskopf BUZ- H zum Klemmen
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Размеры

Присоединение к 
процессу:

без резьбового соединения (Е1)

номинальная длина NL: 355, 500, 710, 1000, 1400, 2000 мм
Ø защитной гильзы F: 10, 15, 22 мм
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TTeKA / TTeKAT
DB 8651

815.4 g

D-08344 Grünhain-Beierfeld
Am Gewerbepark 9

Beierfeld GmbH
MANOTHERM

ISO 2768 -mK
2017

erstellt:

 

TTeKA(T)

Присоединения к процессу, размеры (мм)

расчет защитной гильзы 
(F x s1))

расчет внутренней трубки 
(F2 x s1))

размеры трубки- 
держателя

диаметр провода

C610 C799 C610 C799 Ø F4 x s1) длина L4 тип K, N тип S

AK
24 x 2,5 мм 24 x 3 мм – – 32 x 2 мм 200 мм 3 мм

0,35 или 
0,52) мм

15 x 2 мм 15 x 2,5 мм – – 22 x 2 мм 150 мм 1,38 мм
AKK 15 x 2 мм 15 x 2,5 мм 10 x 1,5 мм 10 x 2 мм 22 x 2 мм 150 мм 1,38 мм
BK 10 x 1,5 мм 10 x 2 мм – – 15 x 2 мм 80 мм 1,38 мм
BKK 10 x 1,5 мм 10 x 2 мм – 6 x 1 мм 15 x 2 мм 80 мм –

Присоединение к 
процессу:

упорный фланец (Е8) упорный фланец с
ответным фланцем (Е8.1)

муфта с резьбой (Е9)

материал: чугун сталь сталь
герметичность: отсутствует макс. 1 бар макс. 1 бар
монтаж: фланцевое соединение сваркой резьбовое крепление

G i LK SW1 SW2
3⁄4" 18 ~60 32 27
1" 20 ~65 41 41

Ø защитной гильзы dF A B C
15 75 50 55
22 90 65 70
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1) s = толщина стенки защитной гильзы
2) Конструкция ВКК всегда оснащается сдвоенной термопарой с диаметром провода 0,35 мм
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1) только исполнение AK или AKK
2) только исполнение BK и BKK
3) для исполнения ВКК невозможно

Основной тип: термопара по DIN EN 50 446 TTeKA

Трансмиттер: отсутствует без усл. обозначений
со встроенным трансмиттером T

Термопара: тип K, NiCr-Ni K
тип N, NiCrSi-NiSi N
тип S, Pt10Rh-Pt S

Термопара
Количество:

1 1
2 2

Соединительная 
головка:

тип A, алюминий, с винтами1) A
тип AUZ, алюминий, откидная крышка1) AUZ
тип AUZ-H, алюминий, с винтами1) AUZ-H
тип B, алюминий, с винтами2) B
тип BUZ, алюминий, откидная крышка2) BUZ
тип BUZ-H, алюминий, удлиненная крышка2) BUZ-H

Исполнения по 
DIN 50 446:

размер A, керамическая защитная гильза без внутренней трубки AK
размер A, керамическая защитная гильза с внутренней трубкой AKK
размер B, керамическая защитная гильза без внутренней трубки BK
размер B, керамическая защитная гильза с внутренней трубкой BKK

Толщина прово-
да для термопар 
из благородных 
металлов

0,35 мм напр., 0,35 мм
0,53) мм

Материал защит-
ной гильзы:

C610, C799 напр., C610

Материал внут- 
ренней трубки:

C610, C799 напр., C799

Номинальная  
длина NL:

3352), 500, 7103), 1000, 14001), 20001) мм напр., NL = 500 мм

Присоединение к 
процессу:

без резьбового соединения E1
упорный фланец E8
упорный фланец с ответным фланцем E8.1
муфта с резьбой E9

со встроенным 
трансмиттером:

TT5334: 4...20 мА 5334-A, 5334-B
TT5337: 4...20 мА + HART 7 5337-A, 5337-D
TT5350: PROFIBUS® PA / FOUNDATION™ Fieldbus 5350-A, 5350-B

Диапазон измерения: масштабирование сигнала 4...20 мА на температурный диапазон         напр., 0 °C до +250 °C

Опции: длина шейки h другие длины, минимум 20 мм

маркировка мест  
измерения температуры

табличка из нерж. стали 12 х 55 мм
наклейка на корпусе

Пример: TTeKAT, K, 1, BUZ, AKK, C610, C799, NL = 500 мм, E1, 5334-A, 0 °C до +300 °C

Специальные исполнения: пожалуйста, подробно и четко изложите свои требования
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